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図中の〔　　〕内寸法はNCR220CAの値です。

リリースモード

本図は左取付けの場合です。
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ケーブル類

取付寸法図

注：ブラケットは標準装備です。

送り線高さ
4段目取付 155～215mm
3段目取付 125～185mm
2段目取付   95～155mm
1段目取付   65～125mm
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固定ブラケット
４段階で取付け高さの
調整ができます。

移動ブラケット
高さ調整範囲６０ｍｍ
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T溝との干渉を考慮の上、ネジ加工はM12深さ35mm
上段2ヶ所、下段2ヶ所を確保、加工してください。

プレスボルスタ 固定ブラケットの取付け位置による
送り線高さ調整範囲
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